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SPRZEGLO HYDRAULICZNE
sPIROTECH () Z SEPARATOREM POWIETRZA XC
| ZANIECZYSZCZEN SPIROCROSS
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SPIROCROSS SPIROCROSS
XCO050L-XC300L XCO050F-XC300F

Zastosowanie:

SPIROCROSS jest potgczeniem sprzegta hydraulicznego (kolumny mieszajgcej, zwrotnicy hydraulicznej) z separatorem powietrza
i zanieczyszczen. Zadaniem sprzegta hydraulicznego jest wyréwnanie roznic przeptywu objetosciowego pomiedzy obiegiem pierwotnym
(zasilaniem) a obiegiem wtérnym (odbiorem). Separator mikropecherzy powietrza i zanieczyszczen stuzy do usuwania gazéw, powietrza wolnego
w formie mikropecherzy oraz wszelkich zanieczyszczen statych z instalacji cieczowych, grzewczych/chtodniczych w ktérych ma miejsce ciggta
cyrkulacja czynnika. Ze wzgledu na swoja konstrukcje - w gérnej czesci odpowietrznik automatyczny SPIROTOP, umozliwia napowietrzanie instalacji
podczas jej oprozniania. Usuniecie powietrza i gazéw z instalacji eliminuje korozje, kawitacje pomp, wycisza prace instalaciji, przyczynia sie
do optymalnego przekazywania ciepta. Separator zanieczyszczen jest w stanie wytapywac zanieczyszczenia wielkos$ci od 5 mikrometréw
wzwyz, przy matych oporach przeptywu i braku mozliwosci zablokowania urzgdzenia (zanieczyszczenia gromadzg sie w komorze
kolekcyjnej, poza strugg ptynacej wody). Usuwanie zanieczyszczen odbywa sie w sposéb ciggty, bez przerywania pracy systemu. Centralna
separacja zanieczyszczen pozwala ograniczy¢ ilos¢ obejs¢ filtrow, filtréw wymiennych i zaworéw odcinajgcych. Wszystko to zapewnia
wlasciwe zrownowazenie i tatwe sterowanie instalacjg, przediuzenie zywotnosci elementéw instalacji i redukcje kosztéw obstugi uktadu
grzewczego/chtodniczego. Dobor urzgdzenia ze wzgledu na przeptyw w miejscu montazu sprzegta-separatora.

Montaz:

Montaz w pozycji pionowej, na rurociggach poziomych. Mozna stosowaé w instalacjach z czynnikiem, do ktérego dodano
uszlachetniacze/inhibitory odpowiednie wzgledem materiatdéw, z ktérych wykonane zostaty elementy instalacji. Przy montazu pamigta¢
0 zachowaniu odpowiedniej odlegtosci od podtogi dla odptywu do kanalizacji lub naczynia podstawianego w trakcie spustu zanieczyszczen.

Obstuga:

Po zamontowaniu sprzegto-separator SPIROCROSS, oprécz funkcji kolumny hydraulicznej, w sposéb ciagty wytapuje zanieczyszczenia.
Co pewien czas (uzalezniony od przewidywanej ilosci zanieczyszczen), nalezy ostroznie otworzy¢ zawoér w dolnej czesci urzadzenia,
spuszczajgc nagromadzone w komorze kolekcyjnej zanieczyszczenia do uprzednio podstawionego naczynia lub do kanalizacji. Wytrgcanie
i usuwanie gazéw, mikropecherzy powietrza i wolnego powietrza odbywa sie w sposéb ciggty.

Wykonanie:

Odpowietrznik automatyczny z mosigdzu, ptywak z tworzywa sztucznego (PP), uszczelnienie z Vitonu. Korpus separatora z zaczepami
nosnymi ze stali (S235 JR G2), przytagcza do wspawania ze stali (S235 JR G2), kotnierze ze stali (P250GH). Spirotuba z miedzi, spoiwo
cynowe (SnCu3). Na indywidualne zamoéwienia dostepne wykonania na wyzsze temperatury i ci$nienia, z innych materiatow.

Przytacza: spawane XC050-XC300L, kotierzowe PN16 XC050-XC300F (wg tabeli)
Cisnienie maks.: 10 bar

Temperatura maks.: 110°C

Potozenie robocze: 0$ gtébwna pionowo, montaz na rurociggach poziomych

Masa: wg tabeli

Medium: woda, woda-glikol (maks. 50%)

Zgodnosé z dyrektywa cisnieniowa 2014/68/UE (PED).
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Sprzegto hydrauliczne z separatorem mikropecherzy powietrza
i zanieczyszczen SPIROCROSS (potaczenia spawane/konierzowe)

Predkos$¢ przeptywu do 1,5 m/s
cisnienie maks. 10 bar

temp. maks. 110°C

przytacza do wspawania (L)
lub kotnierz (F) typu PN16
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SPIROCROSS SPIROCROSS
XCO50L-XC300L XCO50F-XC300F
przenoszonalprzenoszona rz wada
L oD|H|h|[hi|h2|h3|D L | LF moc moc  |wydatek|P"™Y |objetose| V29
wielkosé| nr kat. e _ o Ap ; L/F
mm |mm | mm [ mm | mm | mm | mm mm | mm| (At=20°C) (At=6°C) m3h KkPa litry k
kW KW 9
DNO050 [XCO50L/F| 60,3 | 815|238 | 240 | 337 | 100 | 159 | Rp1 | 260 | 350 290 88 12,5 29 12 13/26
DNO065 [XCO065L/F| 76,1 | 905 | 251 | 305 | 349 | 100 | 159 | Rp1 | 260 | 350 465 139 20 3,0 13 19/31
DNO80 [XCO080L/F| 88,9999 | 270 | 360 | 369 | 110 | 219 | Rp1 | 370 | 470 628 189 27 3,1 29 33/49
DN100 [XC100L/F|114,3|1261| 351 | 460 | 450 | 110 | 219 | Rp1 | 370 | 475 1094 328 47 3,7 38 43/60
DN125 [XC125L/F|139,7|1546| 443 | 560 | 543 | 130 | 324 | Rp1 | 525 | 635 1676 503 72 4,2 105 95/119
DN150 [XC150L/F|168,3|1781| 505 | 670 | 606 | 130 | 324 | Rp1 | 525 | 635 2514 754 108 4,9 123 |110/140
DN200 [XC200L/F|219,1|2321| 675 | 870 | 776 | 170 | 406 | Rp1 | 650 | 775 4190 1257 180 5,8 252 |230/274
DN250 [XC250L/F|273,0{2870| 835 |1100| 935 | 215 | 508 | Rp2 | 750 | 890 6704 2011 288 7,0 501 |[350/413
DN300 [XC300L/F|323,9(3388| 996 |1295|1097| 245 | 610 | Rp2 | 850 |1005 9427 2828 405 7,8 859 [571/656

e2 - R1/2" | x > 75 mm (DN50-DN65) / >100 mm (DN80-DN300) | y > 50 mm



