SPIROTECH/122k21/HUSTY/KARTA

SEPARATOR MIKROPECHERZY

POWIETRZA SPIROVENT BA
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SPIROVENT BA050-300L SPIROVENT BA050-300F

Zastosowanie:

Separator mikropecherzy powietrza SPIROVENT stuzy do usuwania gazow, powietrza wolnego i w formie mikropecherzy
zinstalacji cieczowych, grzewczych/chtodniczych, w ktérych ma miejsce ciggta cyrkulacja czynnika. Ze wzgledu na swojg konstrukcje
- w goérnej czesci odpowietrznik automatyczny SPIROTOP, umozliwia napowietrzanie instalacji podczas jej oprozniania.
Usuniecie powietrza i gazoéw z instalacji eliminuje korozje, kawitacje pomp, wycisza prace instalacji, przyczynia sie do optymalnego
przekazywania ciepta. Wszystko to zapewnia przedtuzenie zywotnosci elementéw instalacji i redukcje kosztéw obstugi uktadu
grzewczego/chtodniczego.

Dobor urzadzenia ze wzgledu na przeptyw w miejscu montazu separatora.

Montaz:

Montaz w pozyciji pionowej, na rurociggach poziomych. Najwyzszg wydajnos$¢ separatory uzyskujg w instalacjach grzewczych przy
cisnieniu ponizej 2 bar w miejscu montazu separatora i ponizej 1 bar w instalacjach chtodniczych. Montaz w miejscu, w ktérym
temperatura czynnika w instalacji jest najwyzsza - za kottem lub wymiennikiem, na zasilaniu w instalacjach grzewczych i przed
agregatem, na powrocie w instalacjach chtodniczych.

Obstuga:
Po zamontowaniu separator SPIROVENT nie wymaga dodatkowej obstugi. Wytracanie i usuwanie gazéw, mikropecherzy powietrza
i wolnego powietrza odbywa sie w sposéb ciggty.

Wykonanie:

Odpowietrznik automatyczny z mosigdzu, ptywak z tworzywa sztucznego (PP), uszczelnienie z Vitonu. Korpus separatora
z zaczepami no$nymi ze stali (S235 JR G2), przytgcza do wspawania ze stali (S235 JR G2), kotnierze ze stali (P250GH). Spirotuba
z miedzi, spoiwo cynowe (SnCu3). Dodatkowy zawor do napowietrzania i usuwania piany (stosowany podczas napetniania instalac;ji).
Na indywidualne zamowienia dostepne wykonania na wyzsze temperatury i ciSnienia, z innych materiatow.

Przytgcza: spawane BA050-300L, kotnierzowe PN16 BA050-300F (wg tabel)
Cisnienie maks.: 10 bar

Temperatura maks.: 110°C

Potozenie robocze: 0$ gtéwna pionowo, montaz na rurociggach poziomych

Masa: wg tabel

Zgodnos¢ z dyrektywa cisnieniowg 2014/68/UE (PED).
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Separator mikropecherzy powietrza SPIROVENT (pofaczenia spawane)
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DN050 | BAO50L | 60,3 | 470 | 120 | 159 | G1/2| 260 | 125 2,9 5 9 Eg
DN065 | BA065L | 76,1 | 470 | 130 | 159 | G1/2 | 260 20 3,0 5 9 A T
DN080 | BAOSOL | 88,9 | 580 | 150 | 219 | G1/2 | 370 27 3,1 17 18 ;ci |
DN100 | BA100L [114,3| 580 | 160 | 219 | G1/2 | 370 47 37 17 18 E[

DN125 | BA125L [139,7| 750 | 195 | 324 | G112 | 525 72 42 50 42 K ;[
DN150 | BA150L [168,3| 750 | 210 | 324 | G1/2 | 525 108 4,9 50 42 e.lle

DN200 | BA200L [219,1] 1000 | 290 | 406 | G1 | 650 180 58 105 84 ::_’

DN250 | BA250L | 273 | 1250 | 285 | 508 | G1 | 750 | 288 7.0 210 137 C;nienie maks_m;ar
DN300 | BA300L |323,9| 1465 | 450 | 610 | G1 | 850 405 7.8 350 202 temp. maks. 110°C

Predkos$¢ przeptywu do 1,5 m/s

Separator mikropecherzy powietrza SPIROVENT (potaczenia kotnierzowe)
wietkose | nriat. | o | e | o | [ o | pa | ey | ke
DNO50 | BAOSOF | 60,3 | 470 | 120 | 159 | G1/2 | 350 [ 125 2,9 5 14
DNO065 | BAOB5F | 76,1 | 470 | 130 | 159 | G1/2 | 350 20 3,0 5 15
DNO080 | BAOSOF | 88,9 | 580 | 150 | 219 | G1/2 | 470 27 3,1 17 25
DN100 | BA100F |114,3| 580 | 160 | 219 | G1/2 | 475 47 3,7 17 27
DN125 | BA125F |139,7| 750 | 195 | 324 | G1/2 | 635 72 4,2 50 54
DN150 | BA150F |168,3| 750 | 210 | 324 | G1/2 | 635 108 4,9 50 57
DN200 | BA200F [219,1] 1000 [ 290 | 406 [ G1 | 775 180 58 105 106
DN250 | BA250F | 273 | 1250 [ 285 | 508 | G1 | 890 [ 288 7,0 210 171
DN300 | BA30OF |3239| 1465 | 450 | 610 | G1 [1005| 405 7,8 350 251
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ci$nienie maks. 10 bar
temp. maks. 110°C
kotnierz typu PN16

Predkos$¢ przeptywu do 1,5 m/s




