
Przy obliczaniu przep³ywu powietrza:
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REDUKTORY CIŒNIENIA SYR 
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Qr - przep³yw powietrza robocze [m ]   

3Qn - przep³yw powietrza normalne [m ]   
pn - nadciœnienie robocze [bar]

W tabeli poni¿ej podano wartoœci wspó³czynników Kv w celu mo¿liwoœci policzenia w³aœciwych dla danego reduktora straty ciœnienia przy okreœlony przep³ywie. 
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DN 15 20 15 20 25 32 40 50 65 80 100

Kv 2,60 2,60 2,90 3,25 4,96 10,60 12,75 13,75 24 36 56

Typ 312 EuroPlus 315 i 6243 6247
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kvinst - wspó³czynnik przep³ywu 
3instalacji [m /h]   

3
Q - przep³yw cieczy [m ]   
r - gêstoœæ cieczy 
p1 - ciœ. wejœciowe (absolutne) [bar]

3[kg/m ]

p2 - ciœ. wyjœciowe (absolutne) [bar]
Dp - ró¿nica ciœnieñ  [bar]
Po wyznaczeniu wspó³czynnika kvinst

sprawdzamy aby:
kvinst < kv (dla reduktora  

       w tabeli poni¿ej)

r

Dobór reduktora dla cieczy:
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